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Pour allumer la fraiseuse CNC :

- Vérifier le bouton d’arrét d’urgence, tourner le bouton dans le sens horaire pour le
débloquer

- Appuyer sur le bouton ‘Démarrer’

- Attendre que le systeme s’initialise

- Un message s'affiche, valider pour mettre la broche au point de reférence de la
machine (X=0, Y=0, Z=max dans le systéeme de coordonnées machine)

- La machine est préte a 'emploi



Systeme de coordonnées
Cette machine peut étre utilisée avec le systéme de coordonnées de la machine ou avec I'un
des six systémes de coordonnées piéces pouvant étre appelé via le g-code (G54 ~ G59). Le
numéro de systéme actuel est affiché sur I'écran de contréle.

Le systeme de coordonnées machine est défini de maniére physique par le capteur de
position. C'est-a-dire que le point de coordonnées (0, 0, 0) se trouve toujours a I'avant-
gauche de la machine.

Chacun des systémes de coordonnées piéces peut étre redéfini a tous moment n’import ot
sur I'ensemble de la table de travail via le menu ‘COORD’.

La machine est par défaut dans le systéme de coordonnées piéce G54.

Pour choisir un systéme de coordonnées piéce, appuyer sur le bouton ‘COORD’, sélectionner
le systéme de coordonnées avec les touche droite et gauche.

Systéme de
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Touche Nom Fonction(s)
% fir RESET Stop un travail, annule une alarme, réinitialise une
RESET opération ou la machine ‘

o ] 28 | Numéro et adresse | Saisie une lettre ou une adresse gcode
BN KR | scode
‘4 4 4
Y i

Entrer, Annuler Valide ou annule une opération
EOB
eog | 0 B Entrer, Annuler, En mosje édition, saute une ligne, supprime un
g CAN DEL Supprimer caractere

T ETE B2 Mode Sélectionne un mode d'opération
AuTo i Joc | EDIT
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Touches Déplacer le curseur de sélection
directionnelles
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